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1. Wstep

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej dokumentacji techniczno - ruchowej (DTR) jest mechaniczny
podwdjny ruszt tasmowy typu RTP 2 x 2,5 x 7,0.

W zakresie napedu rusztowego obowiazuje oddzielny dokument — DTR napedu rusztu.

1.2. Przeznaczenie i zakres waznosci DTR
DTR opracowano w taki sposéb, aby stanowita zbiér wytycznych niezbednych dla pra-
widtowego i bezpiecznego prowadzenia montazu, uruchomienia, eksploatacji, konserwa-
cji i przeprowadzania remontéw. Zawarto réwniez informacje dotyczace sktadowania i
demontazu urzadzenia.
W DTR nie sa oméwione szczegélowo wszystkie czynno$ci zwiazane z eksploatacja
i remontem rusztu, poniewaz zaklada sig, ze personel obstugujacy ruszt posiada odpo-
wiednie kwalifikacje.
Z drugiej strony w DTR zawarto szereg wiadomosci bedacych wynikiem nabytych do-
swiadczen w zakresie montazu, obstugi i konserwacji rusztow.
W razie wystapienia trudnosci w prowadzeniu pracy rusztu producent (FPM S.A. Miko-
16w) oferuje pomoc swoich specjalistow.
Jednoczesnie informujemy, ze za szkody spowodowane niewlasciwa obstuga, wytwoérca
rusztu nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.
Niniejsza dokumentacja dotyczy wylacznie rusztu. Dla pozostalych urzadzeri wspétpra-
cujacych jak: naped, odzuzlacz i wreszcie caly kociol, obowigzuja oddzielne DTR opra-
cowane przez producentow.
Wytyczne z niniejszej DTR powinny znalez¢ si¢ w ,,Instrukeji obstugi kotla” opraco-
wanej przez projektanta badz dostawcg kotta energetycznego.
Uwaga:
Dostawca kotla, z ktérym wspélpracuje ruszt, zobowigzany jest do dokonania oceny
zgodnosci calo$ci z zasadniczymi wymaganiami wszystkich odpowiednich dyrektyw
Unii Europejskiej.
Z gory dzigkujemy za uwagi o pracy rusztu przekazane nam w dowolnej fazie jego eks-
ploatacji.
Korespondencj¢ prosimy kierowa¢ na nasz adres:

Fabryka Palenisk Mechanicznych S.A.

ul. Towarowa 11

43 190 Mikotéw '

tel. 0048 /032 /737 90 00 fax 0048 /032 /73791 11

E-mail: biurotechniki@paleniska.pl

1.3 Uwagi ogélne

W czasie wszystkich prac wykonywanych przy rusztach konieczne jest zachowanie odpo-
wiednich srodkéw ostroznosci i uwzglednienia wszystkich wymagan w zakresie bezpieczen-
stwa.

Ten symbol — umieszczony w tresci niniejszej instrukcji oznacza tresé wyjat-
kowo wazng dla bezpieczenstwa obslugi oraz bezpieczenstwa urzadzenia.
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2.

W czasie wszystkich prac przy ruszcie obowiazuje zachowanie odpowiednich
srodkéw ostroznosci zgodnie z obowiazujacymi uzytkownika ogélnokrajowymi,
resortowymi i zakladowymi przepisami bezpieczefistwa pracy oraz uwagami za-
wartymi w niniejszej instrukcji.

Prace przy ruszcie moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby odpowiednio prze-
szkolone, zapoznane z urzadzeniem i jego wymaganiami oraz mogacymi wystapié
ewentualnymi zagrozeniami, o ktérych mowa w niniejszej dokumentacji.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki nieprawidfowej eksploatacii,
niezgodnej z trescia niniejszej DTR.

Dostawca nie odpowiada za parametry eksploatacyjne oraz nieprawidtowosci w
funkcjonowaniu urzadzenia w przypadku stosowania w nim elementéw nie dostar-
czonych przez siebie.

Nalezy bezwzglednie zapoznaé si¢ z caly trescia niniejszej dokumentacji i
przechowywa¢ ja przez caly okres Zycia urzadzenia.

Uzytkownik urzadzenia zobowigzany jest przeszkoli¢ swoich pracownikow,
ktérzy beda prowadzili eksploatacje rusztu, w calym zakresie niniejszej DTR,
ze szczegblnym zwréceniem uwagi na wymagania dotyczace bezpieczenstwa.

Opis techniczny

2.1. Przeznaczenie rusztu

Mechaniczny podwéjny ruszt taSmowy przeznaczony jest do zabudowy w palenisku kotla
energetycznego.

Konstrukcja jego przystosowana jest do spalania miatu weglowego MII lub zastgpczo

MI wg PN-83/G-97001, typu 32.1 i 32.2 wg PN-82/G-97002, klasy wg PN-82/G-97003.

Charakterystyka wegla:

Wartos¢ opatowa min. 19 MJ/kg
Zawarto$¢ popiotu max. 21 %
Zawarto$¢ wilgoci max. 15 %
Zawartos¢ czgsci lotnych w masie palne;j min. 12 %
Maksymalna zawarto$¢ podziarna (0-1mm) max. 30 %
Maksymalna zawarto$¢ podziarna (0-3mm) max. 50 %

2.2. Opis ogélny

Ruszt przedstawiony na rysunku zestawieniowym sktada si¢ z nastgpujacych zespotow:
— konstrukcji nosnej, '
— poktadu rusztowego (tasmy),

— waldéw przednich (napgdowych),

— waldéw tylnych,

— zasuw popiotowych,

— koszy weglowych,

— jezdni dolnej podporowej,

— doprowadzenia powietrza,

— $cian przednich.
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Konstrukcja no$na sktada si¢ z nastgpujacych elementow:

— $cian bocznych,

— S$ciany srodkowej,

— skrzyni powietrznej

— jezdni gorne;j.

W kazdej strefie znajduja si¢ zasuwy do usuwania przesypow.

Poklad rusztowy sklada si¢ z lancuchow do ktérych przymocowane sg trzymacze
z rusztowinami.

Lancuchy potaczone sa $ciagaczami na ktérych osadzone sa walce toczne.

Poktad rusztowy nape¢dzany jest kotami tancuchowymi zaklinowanymi na wale przednim
rusztu. Waly przednie i tylne tozyskowane sg na tozyskach tocznych.

Korpusy lozysk walu tylnego osadzone sa w $cianach bocznych i $cianie Srodkowej
w prowadnicach umozliwiajacych regulacje¢ pozioma w zakresie okoto 20 mm.

Korpusy tozysk watu przedniego osadzone sa przesuwnie w celu umozliwienia naciagu
fancuchow - zakres regulacji wynosi okoto 100 mm.

Zasuwy popiotowe uruchamiane sa za pomoca systemu dzwigni rozmieszczonych
wzdhuz $cian bocznych.

Z przodu rusztu zabudowane sg 2 kosze weglowe stuzace do doprowadzenia paliwa na
ruszt. W sklad kosza weglowego wchodzi zasuwa tukowa stuzaca do odcinania paliwa
oraz warstwownica formujaca grubos¢ warstwy.

Pod rusztem zabudowana jest jezdnia dolna podporowa.

W $cianach bocznych umieszczone sg wloty powietrza wraz z zasuwami regulacyjnymi.
Regulacja odbywa si¢ indywidualnie przez obrét dZzwigni umieszczonej na korpusie za-
suwy. Sciana srodkowa jest szczelna uniemozliwiajaca przeptyw powietrza z jednej po-
fowy rusztu do drugiej.

2.3. Uwagi

Elementy rusztow przechowywane na sktadowiskach powinny by¢ sktadowane przy za-
chowaniu ogélnych przepiséw porzadkowych, przeciwpozarowych i bhp.

Zaleca si¢ ustawienie ich na sktadowiskach wg kolejnosci pobierania na montaz.
Przedstawiciele dostawcy maja prawo do rozszerzenia (zaostrzenia) wymogoéw sktado-
wania i rekonserwacji czgsci w wypadku gdy lokalne warunki beda niedostateczne.

3. Dane techniczne urzadzenia

Wymiary: dlugos$¢ czynna 7m
szeroko$¢ czynna 2x25m
powierzchnia czynna 35 m’

Obciazenie cieplne rusztu: od 930 - 1200 kW/m2 w zaleznosci od wlasnosci wegla oraz
warunkéw spalania w komorze paleniskowe;j.

Wymagany spr¢z powietrza podmuchowego w skrzyni powietrznej od 0,4 do 1 kPa.

Sprez wentylatora nalezy powiekszy¢ o opory instalacji podmuchowe;.
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Instalacja wyciggowa musi zapewni¢ wymagane podciénienie w komorze paleniskowej,
niezbedne dla prawidtowego prowadzenia procesu spalania dla catego zakresu obciazenia
kotla.

Do napedu rusztu zastosowano dwa napgdy BNr 2000.

Dane techniczne napedu podane sa w DTR napedu rusztu.

4. Ramowe wytyczne skladowania

4.1 Znakowanie wyrobu
Wyroby wyposazone sa w tabliczki firmowe zamocowane trwale na widocznym miejscu,

zawierajace nastgpujace dane:

— pelna nazwa wytworcy,

— nazwa wyrobu,

— typ wyrobu,

— numer fabryczny,

— masa,

— rok budowy ,

- znak zaktadowej kontroli jakosci,
— znak CE.

4.2 Znakowanie jednostek transportowych (colli)

Wszystkie jednostki transportowe posiadaja trwate oznakowanie, wykonane farba nie-

zmywalna, w widocznym miejscu zawierajace nastepujace dane:

— znaki transakcji zawierajace napisy (litery i cyfry), ktérymi dostawca okresla dana
umowe

— znaki odbiorcy okreslajace nazwg firmy, miejsce przeznaczenia

— liczba jednostek opakowanych w partii i nr kolejny jednostki

— masa jednostki transportowej, wymiary gabarytowe

— nazwe nadawcy i miejsce nadania przesytki

— znakowanie dotyczace sposobu magazynowania wg oznaczef:

m|- skiadowanie w magazynie

A - skladowanie pod zadaszeniem
O — sktadowanie na wolnym powietrzu

— znaki manipulacyjne ("Ostroznie", "Géra")

— oznaczenie miejsc zakladania zawiesi transportowych.

Uwaga:

Zastosowane graficzne znaki manipulacyjne i oznaczanie miejsc zaklada-
nia zawiesi powinno by¢ zgodne z normg PN-EN ISO 780.
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Czgéci urzadzenia figurujace pod jednym nr lp. dokumentacji wysytkowej w skrzyniach
wysylane sa luzem w paczkach lub workach i posiadaja nr Ip. bezposrednio na opakowaniu
lub przywieszce.

Uwaga:

Przy wysylce eksportowej stosowaé oznaczenie zgodnie z wymaganiami kontraktu (umo-

wY).

4.3. Rodzaje skladowisk

Odbiorca dla prawidtowego sktadowania rusztow musi zabezpieczy¢ nizej wymienione
sktadowiska:

— magazyn kryty - dla wszystkich czgsci wysylanych w skrzyniach,

— sktadowiska zadaszone

— sktadowiska na wolnym powietrzu dla pozostatych elementéw rusztu.

Uwaga:

— w skrzyniach s3 wysylane urzadzenia i elementy wymagajace zabezpieczenia od
uszkodzen mechanicznych wplywéw atmosferycznych oraz zanieczyszczen podczas
transportu,

— luzem wysylane beda urzadzenia niepodatne na uszkodzenia mechaniczne i wplywy
atmosferyczne w czasie transportu i manipulacji przetadunkowych. :

Do tej grupy zaliczone sa $ciany boczne i $ciana Srodkowa, kosz weglowy, skrzynia
powietrzna i waly rusztowe.

4.4. Wymagania dla poszczegélnych skladowisk

— Magazyn musi by¢ pomieszczeniem zamknigtym zabezpieczajacym skladowanie la-
dunku od opadéw atmosferycznych, a panujaca w nim wilgotno$¢ wzgledna powie-
trza nie moze by¢ wigksza od 80 %.

— Sktadowiska zadaszone (wiaty) powinny posiada¢ wyréwnana, twarda powierzchnig
wybetonowana, zabezpieczajaca urzadzenia przed zamoknigciem i zanieczyszczeniem
od strony dna. Konstrukcja sktadowiska zadaszonego musi spelnia¢ warunki wytrzy-
matosciowe i funkcjonalne jak:

— dogodne dojazdy srodkami transportu,
— odpowiednie warunki manipulacyjne (transportowe) wewnatrz sktadowiska,

— Sktadowiska na wolnym powietrzu nalezy lokalizowa¢ na dogodnym terenie o wy-
réwnanej i utwardzonej powierzchni.

Elementy rusztu dostarczone luzem lub w opakowaniach muszq by¢ ustawione na podto-

gach tak, aby ich odlegtos¢ od poziomu powierzchni wynosita okoto 30 cm.

Zaleca si¢ zabezpieczy¢ sktadowanie urzadzenia przez nakrycie ich papa bitumiczna bez-

piaskowa.

4.5. Czasokres rekonserwacji

— dla urzadzen i elementéw przechowywanych w magazynach - co 18 miesigcy,

— dla urzadzen przechowywanych w sktadowiskach zadaszonych (wiatach) i na wolnym
powietrzu - co 12 miesigcy.
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Do wyzej wymienionych czasokreséw nalezy wliczy¢ czas trwania transportu.

UWAGA: :

Po przekroczeniu powyzszych czasokreséw oraz w przypadkow uszkodzen powlok
ochronnych nalezy dokona¢ ponownej konserwacji (rekonserwacji). Rekonserwacje
wnetrz korpuséw lozyskowych waléw przeprowadzaé co okolo 6 miesigcy.

Uwagi ogélne:

Wszystkie elementy obrotowe urzadzen rusztu po przeprowadzonej konserwacji i
rekonserwacji nie moga by¢ obracane lub pokregcane.

Przechowywane elementy rusztu na skladowiskach winny by¢ skladowane przy za-
chowaniu ogélnych przepiséw porzadkowych, przeciwpozarowych i bhp.

Zaleca si¢ ustawienie w skladowiskach wg kolejno$ci pobierania elementéw do mon-
tazu, nie wolno ustawiaé ich przez spigtrzenie.

S. Instrukcja montazu

Niniejsza dokumentacja przeznaczona jest dla Inwestora, wykonawcy robét montazo-
wych oraz inspektoréw nadzoru montazu.

Dostarczona jest wraz z wysylka rusztu, o ile inaczej nie przewiduje zaméwienie.
Zawiera wskazania dotyczace specyfikacji montazu rusztu zakladajac rownoczes$nie, ze
wykonawca posiada odpowiednie kwalifikacje, narzgdzia i wyposazenia jakie zwigzane
s3 z montazem maszyn cigzkich.

Dokumentacja techniczno ruchowa obejmuje zagadnienia dotyczace tylko rusztu bez po-
zostatych maszyn i urzadzen kotta, ktdre to urzadzenia posiadaja odrgbne wytyczne doty-
czace skladowania oraz montazu i wysytane sa bezposrednio przez producentow.
Zwracamy uwage na konieczno$¢ zamoéwienia nadzoru montazowego u poszczegdlnych
dostawcow.

Rozpoczgcie nadzoru powinno by¢ poprzedzone wczesniejszym wykonaniem fundamen-
tow wg otrzymanych zatozen.

S.1. Uwagi wstepne

— Zaleca si¢ prowadzi¢ montaz pod nadzorem przedstawiciela (inspektora serwisu) pro-
ducenta (wymég gwarancyjny).

— Brygada montazowa powinna szczegétowo zapoznaé si¢ z niniejsza DTR i ustali¢
harmonogram prac z inspektorem, ktéry bedzie prowadzit nadzér nad montazem rusz-
tu.

— Inwestor zobowiazany jest zapewni¢ brygadzie montazowej rysunek zabudowy rusztu
w kotle, wykonany przez projektanta kotta.

— Przystgpujac do montazu rusztu nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania i wymiary
fundamentow.

— Za podstawowe bazy wymiarowe dla prawidlowego montazu rusztu nalezy przyjac:

a. poziom palacza,
b. przednia $ciang kotta (do ktérej dolega kosz weglowy rusztu),
c. oS kotla (patrzac z przodu rusztu).
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3.

2. Kolejno$¢ montazu

Sprawdzi¢ stan techniczny, wypoziomowaé i zabudowaé jezdni¢ podporowa wzgle-

dem baz montazowych.

W tylnej czgsci kotta umiesci¢ wstepnie na odpowiednie;j wysokosc1 waly tylne.

Ustawi¢ oraz wypoziomowa¢ $ciany boczne i $ciang Srodkowa przyjmujac za bazg o$

kotla i przednia $ciang kotla.

Przykreci¢ belki poprzeczne do $cian bocznych i $ciany Srodkowej ustalajac szero-

ko$¢ rusztu. Po przykreceniu skrajnych belek poprzecznych nalezy zamontowaé waly

tylne. Zamontowane waly tylne umozliwiaja rozpoczgcie przygotowan do pomiaru

przekatnych w obydwu potéwkach rusztu. Pomiar ten wykona¢ w obydwu potéwkach

rusztu (dopuszczalna réznica 2 mm). Pomiar przekatnych pomigdzy $cianami bocz-

nymi - dopuszczalna r6znica 4 mm.

Belki poprzeczne nalezy wypoziomowac z doktadnoscia 1mm.

(Belki przednie sa 0 5 mm powyzej pozostalych).

Po przykreceniu belek poprzecznych i dna skrzyni powietrznej $ciany boczne i $ciana

srodkowa musza znajdowa¢ si¢ w pionie.

Zmontowac skrzyni¢ powietrzna rusztu — leje i blachy przegrodowe.

Zmontowa¢ waly przednie. Zwréci¢ uwage na prostopadtos¢ watéow do osi rusztu.

Skontrolowa¢ dokrgcenie $rub mocujacych potéwki két tanicuchowych. W przypadku

ich rozkrecenia nalezy nasmarowac klejem Loctite 270 i dokrgeci¢ momentem 350 Nm.

Sprawdzi¢ poziomy waléw przednich i tylnych - dopuszczalna odchytka 2 mm.

Zmontowa¢ uruchomienie zasuw popiotowych wraz z wykonaniem wszystkich prac

spawalniczych i $lusarskich.

Ustawi¢, wyregulowaé dzwignie uruchomien zasuw popiotowych.

Zmontowac jezdni¢ gorna.

Zamontowa¢ naped rusztu i podtaczy¢ go do sieci elektrycznej, zgodnie z obowigzu-

jacymi w tym zakresie przepisami (szczegéty patrz DTR napegdu rusztu).

Wykona¢ montaz poktadu rusztowego:

a. dokona¢ przegladu tancucha pod wzglgdem elastycznosci i stanu polaczen na
przegubach

b. sprawdzi¢ prostoliniowos¢ $ciagaczy i stan ich gwintu,

c. przed montazem pokladu rusztowego nalezy kolo lancuchowe (zewnetrzne)
w obydwu watach przesuna¢ do wewnatrz o okoto 8 mm,

d. fancuchy poktadu rusztowego montowaé zgodnie z kierunkiem ruchu, wg zala-
czonej dokumentacp rysunkowe;j,
W czasie montazu tasmy rusztowej nalezy sprawdzw zawleczki w lancuchach,
aw przypadku ich uszkodzenia lub braku nalezy uzupemié. Brak zawleczki
w tancuchu lub nie dokrgcone nakretki i przeciwnakretki na $ciagaczu spowoduja
awarie rusztu. Obowiazek kontroli w/w _czynnos$ci spoczywa wylacznie na fir-
mie prowadzacej montaz rusztu.

€. w czasie montazu konserwowa¢ rurki dystansowe i przeguby lancucha mieszaning
oleju maszynowego z grafitem (1 kg grafitu na 10 litréw oleju),
f. ilos¢ ogniw w tancuchach ustali¢ na miejscu budowy w oparciu o zaobserwowany
ZWis.
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— Przeprowadzi¢ ruch prébny pokladu bez rusztowin, w czasie ktérego nalezy sprawdzié
poprawne dzialanie poktadu rusztowego, po czym kota zewngtrzne ponownie ustawié i
zaklinowag.

— Zamontowa¢ rusztowiny.

— Zabudowaé kosze weglowe i $ciany przednie.

— Zalozy¢ ksztaltki szamotowe do warstwownic.

— Dokona¢ regulacji poziomu warstwownic i prawidlowego ustawienia wskaznikow
warstwy wegla wg skali. ,

— Przeprowadzi¢ ruch prébny zmontowanego rusztu na zimno prowadzi¢ minimum 24
godz. Podczas ruchu prébnego nalezy dokona¢ wszelkich regulacji wg zalecen prowa-
dzacego nadzor.

— Wykona¢ wymuréwke zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna projektanta kotla.

Przed wykonaniem wymurdéwki kotta nalezy zabezpieczy¢ ruszt i naped przed zanie-
czyszczeniami.

— Przeprowadzi¢ 72 godzinny ruch prébny na goraco pod nadzorem firmy montazowe;j i
przedstawiciela wytwoércy rusztu.

Zakonczeniem montazu jest podpisanie protokotu zdawczo - odbiorczego.

5.3. Etapy montazu podlegajace odbiorom przez inspektora nadzoru FPM S.A.
Etap 1 Sprawdzenie stanu dostawy rusztu,
— ustalenie harmonogramu prac montazowych z firma montujaca,
— przekazanie przez inspektora nadzoru FPM S.A. kart pomiarowych dla po-
szczegblnych etapdw montazu.
Etap 2 Odbiodr jezdni dolnej rusztu (wyniki pomiaréw zapisane w karcie pomiarowej nrl).
Etap 3 Odbiér zmontowanej konstrukcji nosnej rusztu (wyniki pomiaréw zapisane w
karcie pomiarowej nr 2 i 3).
Etap 4 Odbiér skrzyni powietrznej rusztu i uruchomien zasuw popiotowych.
Etap5 Odbiér jezdni goérnej rusztu, waldw przednich, tylnych wraz z ukladem
smarowan idoprowadzeniem powietrza podmuchowego (wyniki pomiaréw
zapisane w kartach pomiarowych nr 4 i 7)
Etap 6 Montaz pierwszego odcinka tancucha (10 ogniw na szerokosci rusztu) w obec-
nosci przedstawiciela FPM S.A.
Etap 7 Odbiér montazu taSmy rusztowej bez rusztowin,
— ruch prébny rusztu bez rusztowin,
— regulacja naciagu i biegu tasmy rusztowej,
— wyniki pomiaréw zapisane w kartach pomiarowych nr 5 i 6,
— zezwolenie na montaz rusztowin.
Etap 8 Odbiér zmontowanego poktadu rusztowego z rusztowinami,
— kontrola biegu ta$my rusztowej z rusztowinami,
— pomiary luzéw bocznych (pomigdzy trzymaczem bocznym a uszczelnie-
niem),
— kontrola wspétpracy tancuchéw pokladu z kotami tancuchowymi watlu
przedniego.
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Etap9  Odbiér pozostatych zespoléw i podzespotéw jak: kosze weglowe, warstwowni-
ce, Sciany przednie,

— kontrola uszczelnienia rusztu w okolicach koszy weglowych i komér bocz-
nych kotta,

— dopuszczenie rusztu do 24 godzinnego ruchu prébnego na zimno.

Etap 10 Przeglad rusztu po 24 godzinnym ruchu prébnym na zimno,

— Wwydanie przez inspektora nadzoru FPM S.A. protokotu odbioru prac monta-
zowych, na podstawie ktérego ruszt zostaje dopuszczony do 72 godzinnego
ruchu prébnego pod obciazeniem cieplnym.

Etap 11 72 godzinny ruch prébny rusztu pod obcigzeniem cieplnym prowadzony pod
nadzorem firmy montazowej i producenta rusztu,
— spisanie protokotu zdawczo - odbiorczego i dopuszczenie rusztu do dalszej
eksploatacji.

Uwaga:

1. Dopuszcza si¢ faczenie powyzszych etapéw odbiorowych w celu ich realizacji pod-
czas pobytu inspektora na miejscu budowy (dotyczy nadzoréw sprawowanych w spo-
s6b nieciagly — okresowy).

2. Nadzér montazowy prowadzony okresowo przez przedstawiciela producenta rusztu
nie zwalnia firmy prowadzacej roboty montazowe od odpowiedzialnoéci za ich wy-
konanie zgodnie z niniejsza dokumentacja techniczno-ruchowa.

6. Wytyczne uruchomienia, obshugi i eksploatacji

6.1. Przygotowanie do uruchomienia

Przed uruchomieniem nalezy ruszt oczysci¢ z pozostatych po montazu zanieczyszczen,
cegiel, narzedzi itp.

Sprawdzi¢ prawidlowe dziatanie zasuw powietrznych, zasuw popiotowych, zasuwy tu-
kowej, warstwownicy, napedu oraz wentylatora powietrza podmuchowego i wyciaggowego.
Sprawdzi¢ czy naped rusztu napelniony jest olejem do odpowiedniego poziomu oraz czy
wszystkie smarownice sg napelnione smarem.

Sprawdzi¢ napelnienie smarem instalacji smarowania tozysk watéw.

Sprawdzi¢ czy poktad rusztowy jest odpowiednio naciagniety.

UWAGA:
Wszystkie zauwazone usterki nalezy bezwzglednie usungé.

6.2. Uruchomienie wstgpne na zimno

Uruchomienie na zimno rozpoczyna si¢ juz podczas montazu ta$my rusztowej, w czasie
ktorego nalezy sprawdzi¢ wspotprace poszczegélnych podzespotéw, jednak przed praca
pod obciazeniem nalezy przeprowadzi¢ min. 24 godz. ruch na zimno po zakofczeniu
montazu.

UWAGA:
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy koniecznie przeprowadzié kontrolg, czy
ktos z obslugi nie zostal uwigziony wewnatrz kotla (np. na pokladzie rusztu).
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6.3. Uruchomienie rusztu na gorgaco

Przy podniesionej warstwownicy i zamknigtej zasuwie weglowej pokry¢ powierzchnig
poktadu rusztu pod i za warstwownica podpatka (drewno) na dtugosci okoto 1 m. Otwo-
rzy¢ zasuwg¢ kominows i uruchomi¢ wentylator wyciaggowy.

Po przewietrzeniu kotta (okoto 2 minuty) ustawi¢ zasuwg¢ kominowa odpowiednio do
potrzebnego ciagu i podpali¢ podpatke. Do rozpalenia nie uzywa¢ piynnych paliw latwo
parujacych jak benzyna i nafta. Po rozpaleniu podpatki wiaczy¢ minimalny posuw tasmy
i otworzy¢é zasuwe weglowa tak, aby podpatke przysypaé czesciowo weglem.

UWAGA:

Podczas prowadzenia rozpalania paliwa na ruszcie nalezy zachowaé szczegolng
ostrozno$¢ z uwagi na niebezpieczenstwo narazenia zdrowia obstugi. Nalezy by¢
wyposazonym w ubranie ochronne, regkawice i okulary.

Nastepnie otworzyé pierwsza i czgsciowo druga stref¢ podmuchowa, przy zamknigtej
og6lnej regulacji podmuchu uruchomi¢ wentylator podmuchowy.

Uwaga: Do ogélnej regulacji powietrza podmuchowego stuzy klapa dtawiaca na prze-
wodzie powietrza (lub kierownica na wlocie do wentylatora). Rozdziat powie-
trza wzdhuz rusztu zapewniaja przewody doprowadzajace powietrze indywidu-
alnie do kazdej strefy poprzez zasuwy regulacyjne.

Og6lna regulacje podmuchu nalezy otwiera¢ stopniowo, w zaleznosci od ilo$ci otwartych
stref. W miare rozgrzewania si¢ sklepienia zwigksza¢ predkos$¢ posuwu tasmy i stopnio-
wo obnizaé warstwownice do odpowiedniej grubosci warstwy wegla zaleznej od sorty-
mentu. Po rozgrzaniu sklepienia pierwsza stref¢ nalezy przymyka¢ (nawet do catkowite-
go zamkniecia) tak, aby ogien utrzymat si¢ pod sklepieniem, lecz nie przedostawat si¢
pod warstwownicg i dalej do kosza weglowego. Dalsze strefy podmuchowe otwiera¢ na-
lezy w miarg rozciagania si¢ strefy ognia wzdtuz rusztu.

6.4. Prowadzenie i obsluga rusztu

Ilo$¢é doprowadzonego na ruszt paliwa zalezy od grubosci warstwy i predkosci posuwu
tasmy poktadu. Grubo$¢ warstwy dobra¢ nalezy w zaleznosci od sortymentu wegla w
granicach 4 + 13 cm i utrzymywac stala, a wymagana wydajnos¢ wegla, w zaleznosci od
obciazenia kotta, regulowaé predkos$cia posuwu tasmy rusztowej.

Drobne czasteczki wegla stwarzaja wigkszy opor dla powietrza podmuchowego, a grub-
sze kawatki spalaja si¢ dtuzej. Dlatego tez nalezy drobniejsze sortymenty spala¢ w cien-
kiej warstwie przy wigkszej predkosci, a grubszy sortyment z kolei w grubszej warstwie,
przy mniejszej predkosci posuwu tasmy rusztowej.

Ilo$é powietrza podmuchowego nalezy tak dobra¢ i wyregulowaé, aby nastgpowato cal-
kowite spalanie, co zapewni maksymalng sprawnos¢ paleniska. Nalezy si¢ przy tym kie-
rowaé analiza spalin, zapotrzebowaniem powietrza do stref wzdtuz rusztu oraz wzrokowa
obserwacja ptomienia, ktéra umozliwiaja odpowiednie wzierniki.

UWAGA:
Podczas obserwacji spalania na ruszcie poprzez wzierniki i otwierane wlazy nalezy
zachowaé ostroznosé i byé wyposazonym w okulary ochronne.
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Co cztery godziny nalezy kolejno i energicznie porusza¢ dZzwigniami zasuw popiotowych
w celu usunigcia przesypu. Zasuwg¢ kominowa nalezy tak ustawi¢, aby w komorze pale-
niskowej utrzyma¢ podcisnienie rz¢du 30 + 60 Pa.

Strefe ognia nalezy rozciagna¢ na 1/3 do 2/3 diugosci rusztu w zaleznosci od zapotrze-
bowania. Proces spalania powinien odbywa¢ si¢ intensywnie lecz spokojnie. Zbyt duza
predko$é przeptywu powietrza przez warstwe wegla moze spowodowaé porywanie i
przerzucanie czasteczek wegla, co powoduje powstawanie krateréw i zwatow.

Ilo$¢ powietrza w pierwszej strefie nalezy tak wyregulowa¢, aby zapton paliwa nastgpo-
watl w odlegtosci 5 do 15 cm za warstwownica. Tylne strefy powinny by¢ lekko otwarte
lub zamkniete w zaleznosci od miejsca konczenia si¢ procesu spalania.

Zuzel spadajacy do odzuzlacza musi by¢ przepalony tak, aby nie powodowatl tworzenia
si¢ nadmiernej ilosci pary. Nalezy takze zwréci¢ uwagg, aby w odzuzlaczu zawsze znaj-
dowata sie woda, jest to zabezpieczenie przed przedostaniem si¢ falszywego powietrza
do komory paleniskowe;.

Z tego samego powodu co wyzej, nie nalezy otwiera¢ lub zdejmowa¢ oston i pokryw z
przedniej cze$ci rusztu w czasie eksploatacji.

Instalacja wyciagowa kotta musi by¢ tak zaprojektowana, by nawet przy maksymalnej
iloci wytwarzajacych si¢ spalin w komorze paleniskowej utrzymywato si¢ wymagane
podcisnienie.

UWAGA:

Brak podci$nienia w komorze paleniskowej uniemozliwia osiggni¢cie wymaganej
wydajnosci kotla, a wydobywajace si¢ przez nieszczelnosci spaliny groza zaczadze-
niem lub poparzeniem obslugi.

Urzadzenia zasilajace ruszt w wegiel nie powinny doprowadza¢ do segregacji wegla na
szerokosci poktadu, poniewaz moze to spowodowaé zakltécenie w przebiegu spalania, to
jest uciekanie ognia bokami lub $rodkiem rusztu i w efekcie zwigkszenie straty niecal-
kowitego spalania.

W przypadku wystgpowania roznych sortymentéw na szerokosci rusztu, nalezy dokona¢
odpowiednich zmian w urzadzeniach naweglajacych, poniewaz straty z tego powodu
moga by¢ bardzo duze.

Powodem zaktécen w procesie spalania moze by¢ rowniez niewtasciwe paliwo rézniace
sie od zatozonego sortymentem, sktadem chemicznym, a przede wszystkim zawartoscia
wilgoci i podziarna. :

Jezeli miat weglowy jest za suchy, nalezy go zwilzy¢ odpowiednim urzadzeniem, jednak
nadmiar wilgoci jest réwniez szkodliwy, poniewaz utrudnia zapton i powoduje oblepianie
sie paliwa. Wegiel nie moze by¢ zanieczyszczony odtamkami cegiel, kamieni, zlomem
metalowym itp., poniewaz moze to spowodowa¢ uszkodzenie rusztu lub odzuzlacza.

UWAGA:
Pracujjce ruszty powinny by¢ pod statym dozorem obstugi.
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Obowiazki obstugi rusztu:

a. obserwowaé proces spalania, pracg rusztu i wskazan

nastawni (sterowni pracg kotla),

b. regulowaé prace rusztu i likwidowaé powstajace zakidcenia,

c. przeprowadzaé konserwacje i smarowanie wg instrukcji z niniejszej DTR.

6.5. Zatrzymanie normalne rusztu ‘
Chceac zatrzymag ruszt nalezy zamknaé zasuwe weglowa (lub opr6znic zasobnik weglo-
wy) doprowadzajac do catkowitego spalenia wegla znajdujacego si¢ na tasmie rusztowej.

Po catkowitym zej$ciu zuzla mozna zatrzymaé ruszt. Pozostawienie zaru na ruszcie bez
podmuchu jest niewskazane.
W przypadku koniecznosci pozostawienia Zaru na ruszcie nalezy sig ograniczy¢ do mak-
simum 30 minut. Nalezy unika¢ czgstego gaszenia i rozpalania ognia, poniewaz powodu-

je to wezesniejsze zuzycie czgsci poktadu rusztowego i sklepienia.

6.6. Zatrzymanie awaryjne rusztu

ia przyriqdéw pomiarowych w

a. W wypadku awarii kotla nalezy natychmiast wylaczy¢ wentylator podmuchowy

i zamkna¢ klape na przewodzie podmuchowym (lub kierownice na wentylatorze).
Zamknaé zasuwe weglowa i podnies¢ catkowicie warstwownice. Posuw rusztu
zwiekszy¢ do maksimum, aby jak najszybciej usunaé zar z rusztu. Wentylatora wy-
ciagowego nie wylaczaé, a zasuwg kominowga catkowicie otworzy¢.

. W przypadku zakleszczenia tasmy pokladu mozna wyjatkowo cofna¢ tasme o kil-
kanascie centymetréw do tyhu (przez zmiang obrotéw napedu) i ponownie probowac
uruchomié ruszt z wlasciwymi obrotami. Kiedy zakleszczonej taSmy nie mozna uru-
chomi¢ nalezy wylaczy¢ wentylator podmuchowy, zamknaé zasuwe weglowa i pod-
nie$¢ warstwownice. Nastepnie nalezy zrzuci¢ zar i wegiel z rusztu.

. W wypadku przewidywanej dluzszej przerwy w doplywie energii elektrycznej
(ponad 15 min.) nalezy otworzy¢ zasuwg kominowa i przetaczy¢ przewod spalin bez-
posrednio do komina z pominigciem odpylaczy i unieruchomionego wentylatora wy-
ciggowego.

Zamkna¢ klape na przewodzie podmuchowym i zasuwg weglowa.

Ta$me poktadu przesunaé tak, aby rozzarzony wegiel odsunat si¢ ponad p6t metra za
sklepienie zaptonowe.
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7. Typowe zaklocenia w pracy i sposoby ich eliminacji

7.1. Przecigzenia

Zatrzymanie si¢ rusztu moze by¢ spowodowane:

— zakleszczeniem sie¢ tasmy rusztowej uszkodzonymi rusztowinami lub przedmiotami
obcymi,

— nie zachowaniem luzéw, okre$lonych na rysunku pokiadu, pomigdzy trzymaczami
bocznymi a uszczelnieniem,

- przequemem wskutek nadmiernego nagromadzema si¢ przesypu i zuzla w tylnej
czesci konstrukcji nosnej,

— niedomaganiami napedu, ktorych sposoby usunigcia podano w DTR napedu.

Po rozpoznaniu przyczyn niedomagan rusztu nalezy stara¢ sig je usuna¢. W razie niemozli-

wosci doprowadzenia do uruchomienia tasmy rusztowej, ruszt nalezy zatrzyma¢ awaryjnie.

7.2. Awaria
Zatrzymanie awaryjne rusztu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt. 6.6. i natychmiast po-
wiadomié kierownictwo kottowni, w celu podjecia decyzji o sposobie usunigcia awarii.

UWAGA:
Podczas wykonywania czynno$ci majacych na celu usunigcie niedomagan rusztu
nalezy zachowaé szczegblng ostroznos$é i przestrzegaé obowigzujacych przepiséw BHP.

8. Konserwacja i smarowanie

Konserwacja czg$ci wykonana u wytworcy zabezpiecza elementy przed korozjag w zasa-
dzie na okres transportu od dostawcy bezposrednio do odbiorcy. Takie elementy jak ramy
korpusu, posiadaja konserwacje farba przewidziana na dhuzszy okres sktadowania.
Pierwszy przeglad i ewentualna rekonserwacj¢ wszystkich zespoléw przeprowadzi¢ zaraz
po nadejsciu dostawy.

Najwazniejszym elementem wymagajacym szczegolnej troski jest naped.

Naped nalezy umiesci¢ w magazynie zamknigtym i przeprowadzi¢ kontrolg szczeg6lnie
w zakresie stanu tozysk i kot zgbatych.

Wszystkie elementy ,,obrotowe” po przeprowadzonej konserwacji czy rekonserwacji nie
moga by¢ obracane lub pokre¢cane.

Czasokres konserwacji

— pierwszy — natychmiast po nadej$ciu dostawy,

— nastegpne — co 6 miesigcy tozyskowania,

— co 12 miesigcy — pozostale elementy rusztu.

Prace konserwacyjne powinien wykonywaé pracownik dobrze znajqcy urzadzenie. Po
zakoficzonym montazu rusztu nalezy korpusy watéw przednich i tylnych napelni¢ sma-
rem do momentu zauwazenia smaru wydostajacego si¢ z korpusu tozyska. KonserwaCJQ
tozysk watu przedniego i tylnego nalezy przeprowad21c 1 x na dobe w ilosci 50 cm’.
Korpusy tozysk wyposazone sa w instalacj¢ smarownicza, co umozliwia dozowanie sma-
rem typu £t4 wg PN-72/C-96134. Jezeli ruszt wyposazony jest w instalacj¢ centralnego
smarowania, uktad powinien by¢ ustawiony na 1,5 min. pracy — 2 godz. przerwy.
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Konsystencja smaru maksymalnie 3. Zalecanym smarem jest Aralub HLPI wzglednie
ARAL FLIS FETT."

Smarowanie czopéw watu warstwownicy, zasuwy weglowej, przekladni $limakowej uru-
chomienia zasuwy i warstwownicy nalezy przeprowadzi¢ smarem maszynowym okreso-
wo przy przegladach. -

9. Przeglady i remonty
Postanowienia i zalecenia dotycza czynnoéci zwiazanych z przegladami i remontami
urzadzenia. ‘

9.1 Przeglady

Pracownik obstugi dokonuje codziennie przegladu rusztu. Przeglad polega na sprawdze-
niu poprawnosci pracy poszczegolnych elementéw rusztu zgodnie z zalozeniami tzn.
plynnos¢ pracy napedu, brak stukéw, nie grzanie si¢ obudow tozysk waléw, dziatanie
uktadu odpopielania lejéw, ptynna praca poktadu rusztowego, prawidiowy naciag pokla-
du itp. W razie stwierdzenia jakichkolwiek zaktécen nalezy je usunac, o ile nie wymaga-
na jest wigksza naprawa. Wszystkie naprawy odnotowaé w ksigdze raportowe;.

9.2. Remont biezacy

Wykorzystujac czas na okresowa wymiang oleju w napedach (co 2000 godz.) mozna

przeprowadzi¢ remont biezacy rusztu. ‘

Remont odbywa si¢ w miejscu zainstalowania urzadzenia i jest zwiazany z usunigciem

wszystkich usterek powstalych w czasie eksploatacji jak np.

— zlikwidowanie przeciekéw smaréw i oleju

— uzupetnienie brakujacych $rub oraz dokrecenie poluzowanych

— zalozenie nowych uszczelek

— oczyszczenie rusztu z zalegajacego zuzla i popiotu

— usuniecie wadliwego dziatania zespoléw podstawowych, ktérych praca rzutuje na
wlasciwa funkcjonalnos$¢ urzadzenia

— regulacja naciagu tasmy poktadu rusztowego

— wymiana uszkodzonych trzymaczy i uzupetnienie brakujacych rusztowin

9.3. Remont $redni (zapobiegawczy)

Remont $redni (zapobiegawczy) nalezy dokona¢ po ok. 4000 godzinach pracy urzadze-

nia. Zakres remontu oraz sposob naprawy czesci i zespotéw urzadzenia ustala kierownic-

two techniczne. :

Remont nie wymaga demontazu catego urzadzenia.

W zakres remontu wchodza migdzy innymi:

— wszystkie prace wynikle ze stosowania przepiséw obstugi dozoru, wymagan BHP i
instrukcji smarowania

— sprawdzenie i regulacja mechanizmow

— usunigcie nadmiernych luzéw

- wymiana zuzytych lub uszkodzonych rusztowin i trzymaczy
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— usuniecie wszystkich wykrytych niedokladnosci oraz w razie potrzeby wymiana czg-
$ci zuzytych lub uszkodzonych
— sprawdzenie dzialania uktadu smarowniczego.

9.4. Remont kapitalny

Remont kapitalny przeprowadza si¢ po 3-ch latach pracy urzadzenia. Polega on na szcze-
gétowym i doktadnym zbadaniu zespotéw i czeéci pod wzgledem ich zuzycia na drodze
catkowitego demontazu podzespotéw. Poszczegélne detale nalezy pomierzy¢ pod wzgle-
dem zuzycia i zakwalifikowaé do wymiany lub regeneracji (zgodnie z zalaczong tabela).
Szczeg6lng uwage nalezy zwrdcic na:

— poklad oraz wat przedni i tylny

— ugigcie watow

— zuzycie rusztowin

— zuzycie trzymaczy

— zuzycie walcy

— ugigcie $ciagaczy

— wydtuzenie si¢ fancucha

— peknigcie sworzni tancucha

— zuzycie ,,gwiazdy” kot tancuchowych

— zuzycie zasuw popiotowych

— zuzycie rolek jezdni dolnej

— ugigcie belek poprzecznych jezdni dolnej

Po zakonczeniu remontu ruszt ponownie zmontowac¢ i dokona¢ odbioru technicznego.
Ruszt powinien podlegaé takim samym warunkom jak przy odbiorze fabrycznym. Po
zmontowaniu ruszt nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie i dokona¢ ruchu prébnego.
Odbiér techniczny obejmuje sprawdzenie:

— jakosci dostaw zgodnie z po§wiadczeniem jakosci urzadzenia, wystawionego przez wytworce

— jakosci montazu

— jako$ci zabezpieczenia antykorozyjnego

— jakosci instalacji elektrycznej

— jakosci dziatania ruchowego

Ruszt nadaje si¢ do ruchu, jezeli wszystkie przeprowadzone badania daly wynik pozytywny.
Pomyslny wynik ruchu probnego jest podstawa dopuszczenia rusztu do eksploatacji.
Wytyczne odnosnie przegladéw, remontu i wymiany oleju w napgdach sa zawarte w
DTR napgdu. '

UWAGA:

Wszystkie prace remontowe nalezy przeprowadza¢ ostroznie, z uwaga i zachowa-
niem wymagan odnos$nie bezpieczeistwa oraz przy uwzglednieniu obowigzujacych
przepisow BHP.

Przed napgdem nalezy umiesci¢ tabliczke:

"UWAGA REMONT!"
"NIE WEACZAC!"
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9.5. Dopuszczalne granice zuzycia wybranych czgsci

poz.1

Lp Nazwa czgsci Nr rysunku Dopuszczalne zuzycie
1. |Lozysko barytkowe 1-RTP-0730 | Dopuszczalny przebieg 60000 godzin
nr 22220C-4 poz. 24
2. |Lozysko barytkowe 1-RP-10001 Dopuszczalny przebieg 60000 godzin
nr 22220C-4 poz.12
3. |Rusztowina 395 1-RTP-1113 a. glebokoéé rowkow powstatych na
poz.1 skutek tarcia o rolki — 10 mm
rys. 2-T-0210*4 |b. wysoko$¢ szczelin przepuszczaja-
cych powietrze - Imm
4. |Trzymacz boczny i Srodkowy 1-RTP-1113 Do chwili rozkalibrowania otworéw lub
poz.1+5 pekania $cian trzymacza, powodujacych
rys. 2-T-0336*1,2 | wypadanie rusztowin
3-T-0337*1,2
5. |Sworzen ¢ 18 o5 1-RTP-1113 Zuzycie ¢ min. 17 o5
rys. 3-Rt-1111
poz.6
6. |Ogniwo tancucha t—203 1-RTP-1113 poz.7 | Zuzycie ¢ 20,5
(typ cigzki) rys 3-Rt-1111
poz.1,2
7. |Walec $ 60 L -353; 1-RTP-1113 Do chwili wystapienia na powierzchni
poz.6 zewnetrznej splaszczen lub peknigé
rys. 3-T-0341*2
8. |Kolo tancuchowe dzielone 1-RTP-0730 Zuzycie zgba Ab max 10 mm
poz.2
rys. 2-Rtw-
0720*1,2
9. | Wal napgdowy 1-RTP-0730 Skrecenie watu 1,5 °na 1 mb
poz.1 Ugiecie watu 8 mm/1 mb (trwale)
rys. 2-RTP-0731
10. | Wat tylny 1-RP-10001 Ugiecie osi 8 mm/1 mb
poz.1
rys. 2-RTP-10002
11. | Sciagacz ¢ 20 x 2495 1-RTP-1113 | Zuzycie pow. na ¢ 18 mm lub
(Sruba dwustronna) poz.8 trwale ugiecie S mna 1 mb
rys. 3-T-0209*4
12. | Zasuwa 1-RTP-0978 Starcie powierzchni §lizgowej 0 5 mm
poz.1
rys. 2-Rt-910
13. |Rolka (jezdni dolnej) rys. 2-Rtw-0610 | Do chwili rozkalibrowania otworu ¢ 21
2-Rtw-0611 wzgl. zuzycia na pow. ¢ 118 do ¢$100
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10. Wykaz czgsci szybkozuzywajacych si¢
Lp Nazwa czgsci Nr rysunku I:}o’: Eoizzge E::Eg mcI:iz:lu
1. |Uszczelnienie przednie boczne | 3-Rtw-0209 1 8 2,5| MS-927
2. | Profil uszczelniajacy 396 4-7ZN-098 1 40 6,0{ MS-74
3. |Profil uszczelniajacy 346 3-ZN-096 1 36 4,8| MS-72
4. |Rusztowina 395 2-T-0210*4 7520 2,7| MS-65
11. Wykaz czg$ci zamiennych rusztu
Lp Nazwa czesci Nr rysunku i;)sz \I;:ics;czzfe t:gg N(rlerﬁ;)-
1. |Rolka nr 1(do jezdni dolnej 4-T 0223*1 1 336 2,7| MS-58
podporowej)
2. | Sworzen do jezdni dolnej 4-Rtw-0602 336 0,222
podporowej
3. | Trzymacz boczny — lewy 2-T-0336*1 180 3,91 MS-67
4. | Trzymacz boczny — prawy 2-T-0336*2 180 3,9| MS-66
5. | Trzymacz $rodkowy JW 3-T-0337*2 720 1,9 MS-68
6. | Trzymacz $rodkowy OW 3-T-0337*1 180 1,7| MS-69
7. | Walec 353 3-T-0341*2 1073 3.55
8. |Eancuch t =203 3-Rt-1111 1+7 1260 2,58
9. | Sciagacz ¢ 20 x 2495 3-T-0364*1 180 8,86
10. |Rurka dystansowa 359 4-T-0208*7 1073 0,56
11. |Nakrgtka M20 4-T-0139*1 360 0,055
12. | Przeciwnakrg¢tka M20 4-T-0139*1 360 0,04
13. |Zasuwa 2-Rt-910 36 2,8| MS -934
14. |Lozysko barytkowe 22220C4 | katalog tozysk 8 52
15. | Koto tancuchowe dzielone 2-RTW- 12 49,7 | MS -928a
0720*1,2
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Lp Nazwa czgsci Nr rysunku l:;sz vlizii;::e lz:::zt: N;;ﬁ?'
16. |Koto tancuchowe 2-RTW-0706 3 50,0 | MS -928
17. | Uszczelnienie kosza 4-Rt-122 2 4,8| MS -998
18. | Srodkowe uszczelnienie kosza | 3- Rtp- 0127 2 10,0 | MS -1408
19. |Koto $limakowe 3-T- 0219 2 5,5| MS-27
20. |Koto zgbate 4- Rt-120 4 1,1
21. |Lozysko 4-T-0216*2 2 4 1,2| MS-22
22. |Koto zgbate d= 50 3-T- 0297*2 + 3,6
23. | Zasuwa lukowa 1-RTP-0182*2 - 2 189,2
24. | Warstwownica 1-RTP- 0173 - 2 3204




Y SN

A\

A\

A\

B

FPM S.A. Dokumentacja Techniczno - Ruchowa Strona: 22
Mikolow Ruszt tasmowy RTP 2 x 2,5 x 7,0 Stron: 23

12. Ogoélne wytyczne bezpieczenstwa pracy, higieny pracy i bezpieczenstwa poza-
rowego

Aby zagwarantowaé wia$ciwe uzytkowanie rusztu mechanicznego pod wzgledem bez-

pieczenstwa urzadzenia jak i bezpieczenstwa i zachowania zdrowia ludzkiego pracowni-

kow obstugi, musza by¢ spelnione nastgpujace wymagania:

12.1 Bezpieczenstwo pracy jak rowniez bezawaryjna praca urzadzenia, zalezg w
duzym stopniu od pracownikéw obslugujacych to urzadzenie. Dlatego tez pracowni-
cy przed przystapieniem do obslugi urzadzenia powinni szczegélowo zapoznac¢ si¢ z
niniejsza DTR, jak réwniez innymi instrukcjami dotyczacymi przepisow BHP i

p. poz. obowigzujgcymi w obiekcie energetycznym, w ktéorym zainstalowany jest
ruszt mechaniczny.

12.2 Bardzo wolny, niezauwazalny ruch posuwisty taSmy rusztowej stwarza po-
wazne niebezpieczenstwo, dlatego tez przy przegladach nalezy zachowa¢ wzmozong
ostroznos¢.

12.3 Wszystkie naprawy i remonty nalezy przeprowadzaé przy wylaczonym nape-
dzie, odpowiednio zabezpieczonym przed przypadkowym wiljczeniem.

Obok silnika nalezy umiescié¢ tabliczke z napisem:

"UWAGA REMONT !"
"NIE WEACZAC!"

12.4 Odnosnie instalacji elektrycznej obowigzuja wszystkie przepisy dotyczace
urzadzen elektrycznych zainstalowanych w obiekcie energetycznym.

12.5 Wazierniki (drzwiczki rewizyjne) nalezy otwieraé ostroznie i powoli, aby unik-
ng¢ wybuchu spalin na zewnatrz kotla.

12.6 Obsluga zobowigzana jest dbaé¢ o czystos¢ i porzadek w obrgbie rusztu.
Wszelkiego rodzaju usterki w pracy urzadzenia nalezy zanotowaé w ksi¢dze rapor-
towej.



Strona: 23
Stron: 23

FPM S.A.
Mikolow

Dokumentacja Techniczno - Ruchowa
Ruszt tasmowy RTP 2x2,5x 7,0

13. Demontaz rusztu mechanicznego

Demontaz urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotnej do tej, w jakiej je
zmontowano, zgodnie z instrukcja (badZz dokumentacja) montazowa. Nalezy przy tym
zachowaé te same wymagania i zalecenia zwiazane z bezpieczefistwem, jak przy montazu
oraz prowadzeniu remontow.

W przypadku demontazu zuzytego i wyeksploatowanego rusztu (koniec zycia rusztu)
nalezy jego zespoly pocia¢ palnikiem na elementy, o wielko$ciach wymaganych dla ce-
16w ztomowania. Podczas demontazu przekladni nalezy zastosowaé si¢ do przepisow
ochrony srodowiska, w zakresie usuwania olejow maszynowych.

UWAGA: .
Podczas prowadzenia prac demontazowych nalezy bezwzglednie przestrzegaé prze-
piséw BHP obowigzujacych w obiektach energetycznych.

14. Wykaz rysunkéw zespolow

1. Zestawienie rusztu 2-RTP-0043

2. Konstrukcja nosna 2M-1-RTP-0351
3. Skrzynia powietrzna IM-1-RTP-0474
4. Jezdnia gérna IM-1-RTP-0517
5. Poklad rusztowy 2M-1-RTP-1113
6. Wat przedni 2M-1-RTP-0730
7. Waltylny 1M-1-RP-10001
8. Uruchomienie zasuw popiotowych 2M-1-RTP-0965
9. Jezdnia dolna podporowa IM-1-RP-13007
10. Dno skrzyni powietrznej 2M-1-RP-6003
11. Rurka pomiarowa 4M-3-RP-6012
12. Kosz weglowy 2M-1-RTP-1442
13. Instalacja smarowania 2M-2-RTP-1049
14. Rysunek — czgsci zamienne 1-RTP-DTR-003

15. Wykaz kart pomiarowych

Nr1 Karta pomiarowa polozenia jezdni dolne;j

Nr2 Karta pomiarowa ustawienia $cian

Nr3  Karta pomiarowa rozstawu $cian rusztu

Nr4 Karta pomiarowa potozenia belek

Nr5  Karta pomiarowa potozenia uszczelnienia

Nr6 Karta pomiarowa ustawienia §ciagacza lewej potowy rusztu
Nr7 Karta pomiarowa ustawienia §ciagacza prawej potowy rusztu
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